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1 IRANYELV

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Az ESAB AB, Welding Equipment, SE-695 81 LAXA, Svédorszag, feleléssége tudataban ijelenti, hogy a Tig

4300i AC/DC, Tig 4300iw AC/DC hegeszté aramforrds a 710 (2007 w.10) hegesztdpisztoly a
(2006/95/EGK), (2004/108/EGK) irdnyelv kovetelményeivel 6sszhangban megfelel az EN 60974-1 /-2
/-3, EN 60974-10 szabvanynak.

Laxa 2007-03-01

Kent Eimbrodt
Global Director
Equipment and Automation

2  BIZTONSAG

Az ESAB hegesztékésztilék hasznaldi végsd soron maguk felelnek azért, hogy bérki, aki a
berendezést hasznalja, vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsdgi 6vintézkedést
betartson. A biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilk az adott tipusu hegesztokésziilékre
vonatkozé kovetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandé szokdsos el6irdsok mellett a kdvetkezd
ajanlasoknak kell eleget tenni:

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a hegesztdkészilék mikodését.
A hegesztkészllék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a készUléket
Uzemeltet6 sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a hegesztékészuléket Uzemelteti, tisztdban kell lennie a kdvetkezdkkel:
a hegesztokészilék mikodésével,

a vészkapcsoldk helyével,

azok funkciojaval,

a vonatkozé biztonsdgi dvintézkedésekkel,

a hegesztés menetével.

2. Akészllék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
« illetéktelen személy ne tartdzkodjon a készilék hatdsugaraban, amikor azt beinditjak,
 ahegesztbiv kozelében mindenki hasznalja a védéeszkozoket.

3. A munkahely legyen
* munkavégzésre alkalmas,
¢ huzatmentes,

4. Egyéni védbeszkozok
» Mindig hasznéljék az ajanlott egyéni védbeszkozoket, azaz a védészemlveget, a t(izallo
védbruhat és a véddkesztylket.
» Ne viseljenek laza ruhadarabokat, példaul salat, vagy karkotdt, gyardt, stb., ami beakadhat
vagy égési sérulést okozhat.

5.  Altaldnos dvintézkedések
* Ellendrizzik, hogy a visszavezetd kabel csatlakozésa rendben van-e.
» Nagyfesziltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 dolgozhat.
o JOl lathato jeloléssel elltott, megfeleld tlzoltd készlék legyen kéznél.
o Uzemeltetés kozben a készuléken nem végezhetd olajozés és karbantartés.
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A VIGYAZAT! A

VHEGESZTES ES VAGAS SERULESVESZELYES LEHET ONRE ES KORNYEZETERE. LEGYEN OVATOS
HEGESZTESKOR. TARTSA BE A BIZTONSAGI ELOIRASOKAT MELYEK A GYARTO FIGYELMEZTETO
SZOVEGEIRE EPULNEK.

ARAMUTES - Haldlos lehet
. Az elbirdsoknak megfelelden kdsse be és foldelje a hegesztdgépet.

. Ne nydljon dram alatti részekhez vagy elektdddkhoz csupasz kézzel vagy nedves védéberendezéssel.
. Szigetelje el 6nmagét a foldtdl és a munkadarabtol.

. Biztositson maganak biztos munkahelyzetet.

FUST ES GAZ - Veszélyes lehet egészségére

. Tartsa tavol arcét a hegesztési fUsttdl.

. Szelléztessen és szivassa el a hegesztési flstot és gzt a munkakornyezetbdl

iV - Megsértheti a szemet és égési sebet okozhat a béron

. Ovja a szemét és testét. Haszndljon sz(rdbetétes hegesztdsisakot és viseljen véddoltozetet.

. Védje a kornyezetét fallal vagy fliggonnyel.

TOZVESZELY
. Szikra tlizet okozhat. Ezért tévolitson el minden éghet6t a munkakornyezetbdl.

ZAJ - Erés zaj hallasi sériilést okozhat
. Védje a flleit. Hasznéljon flldugdt vagy mas hallasvédét.

. Figyelmeztesse a kornyezetben tartézkodokat a veszélyre.
HIBA ESETEN - Forduljon szakemberhez

[ OLVASSA EL FIGYELMESEN A HASZNALATI UTASITAST A BEKOTES ES HASZNALATBAVETEL ELOTT |
VEDJE ONMAGAT ES KORNYEZETET!

Az ESAB minden hegesztéshez sziikséges védbeszkozt és kiegészitot kinal.

A VIGYAZAT!

Olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast a bekotés és
haszndlatbavétel elott.

A FIGYELEM!

Ne haszndlja a hegesztd berendezést befagyott csovek kiolvasztdsara!

A Ez a termék kizardlag csak ivhegesztésre alkalmas.

Az elektromos berendezéseket ne helyezze el a kozonséges szeméttel egyiitt!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2002/96/EK iranyelvre és
annak a nemzheti jogszabalyok szerinti végrehajtdsara tekintettel az elektromos
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével kilon-kilon ossze kell gyGjteni és vissza
kell szallitani egy kornyezetvédelmi szempontbdl megfelelé Ujrahasznositd [étesitménybe.
A berendezés tulajdonosaként a helyi képvisel6tdl kell informaciét szereznie a jévdhagyott
begy(ité rendszerekrdl.

Ennek az EU irdnyelvnek az alkalmazasaval javul a kdrnyezet mindsége és az emberi
egészség.

bt32d1ua
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3  BEVEZETES

A Tig 4300i AC/DC olyan TIG hegesztéaram-forras, amellyel MMA hegesztés is
végezhetd. Uzemeltethetd véaltdarammal és egyendrammal is.

A termékkel kapcsolatos ESAB tartozékok a 17 oldalon talalhatok.

3.1 A berendezés

Az dramforrast 5 méteres csatlakozo kabellel és villdsdugdval, S méteres visszatérd kabellel,
és az dramforrdsra valamint a vezérlépanelre vonatkozd hasznalati Utmutatdval egyutt
széllitjuk.

3.2 A vezérlopanel
e TA24 AC/DC

A vezérldpanelek részletes leirdsat lasd a kilon hasznalati Utmutatdban.

4 MUSZAKI ADATOK

Tig 4300i AC/DC
Haldzati fesziiltség 400V, *=10%, 3~ 50 Hz
Primer aramerdsség
Imax TIG 25A
Imax MMA 32 A
Terhelés nélkiili aramfelvétel energiatakarékos 75W
Uzemmodban, hegesztés utan 6,5 perccel
Fesziiltség/aramerdsség tartomany
TIG AC*/DC 4-430 A
MMA 16 - 430 A
Megengedhetd terhelés TIG hegesztéskor
40 %-0s mukodési ciklus esetén 430A/ 272V
60 %-0s mukodési ciklus esetén 400A / 260V
100 %-0s mikodési ciklus esetén 315A/ 226V
Megengedhetd terhelés MMA hegesztéskor
40 %-0s mukodési ciklus esetén 430 A/ 372V
60 %-0s mukodési ciklus esetén 400A / 36.0V
100 %-0s mikodési ciklus esetén 315A/ 326V
Teljesitménytényez6 maximalis aramerdsség
esetén
TIG 0.89
MMA 0.89
-5-
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Tig 4300i AC/DC
Hatékonysag maximalis dramerdsség esetén
TIG 76 %
MMA 80 %
Nyilt dramkori fesziiltség
MMA 83V
M(ikodési homérséklet-tartomany -10-t8l +40°C-ig
Szallitasi homérséklet -25-t6l +55°C-ig
Folyamatos hangnyomas, nyilt aramkori <70 db (A)
Befoglald méretek, h x sz x m 625x394x 776
Tomeg 95 kg
Szigetelési fokozat transzformator H
A késziilékhaz védettségi foka IP 23
Alkalmazasi osztaly [S]
Hitbéegység
Ht6teljesitmény 2.0 kW 40°C hémeérséklet kilonbség és 1.0 I/perc
aramlds mellett
HUt6kozeg 50 % viz / 50% mono-etilénglikol
Folyadékmennyiség 55|
Maximadlis vizaramlas 2.0 1/perc

*) A valtodrammal végzett hegesztés soran a minimalis aram az aluminiumlemezekhez hasznalt
otvozettdl és a fellilet tisztasagatol figg.

Szakaszossagi tényez6

A szakaszossdgi tényezd 10 perces iddszakra vetitve szdzalékban azt az idét fejezi ki, ami alatt
meghatérozott terheléssel lehet hegeszteni.

A m(kodési ciklus 40 °C kornyezeti hdmérsékletig érvényes.

A takardlemez osztalyba sorolasa

Az IP-kdd a takardlemez osztdlyba soroldsét adja meg, vagyis a szildrd testek, illetve a viz behatoldsa elleni
védelmet. A berendezés IP23 védettségl, egyarant alkalmas bel- és kdiltéri haszndlatra.

Alkalmazasi osztaly

Az Elszimbélum azt jelzi, hogy az dramforras megnovekedett veszélyességi terlleten torténd hasznélatra
lett tervezve.

5  TELEPITES

A gép bekotesét csak szakember végezheti.

A VIGYAZAT!

Ez a termék ipari haszndlatra készUlt. Lakdsban és irodai kornyezetben radiéfrekvencias vételi zavart
okozhat. Az Uzemeltet6 kotelessége, hogy megtegye a megfelel6 dvintézkedéseket.

bt32d1ua
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5.1 Emelési utasitasok

Aramforrassal Aramforrassal és kocsival

ﬁtu /U,\
AG "4

AH 0549

5.2 Elhelyezés

Az dramforras elhelyezésekor Ugyeljen arra, hogy semmi se akadalyozza a hitblevegd
aramlasét a bemeneti és kimeneti nyildsokon keresztul.

5.3 Haldzati aramellatas

Ellendrizze, hogy a berendezés megfeleld fesziltségre van-e
kapcsolva és megfeleld méretl biztositékkal védett-e. Az
eldirasoknak megfeleld védofoldelést kell kialakitani.

Adattabla az aramellatas adataival

/

Ajanlott biztositék méret és minimalis kdbel keresztmetszet

Tig 4300i AC/DC TIG MMA
Haldzati fesziiltség 400 V 3~ 50 Hz 400V 3~ 50 Hz
A halozati kabel 4G4 4G4
keresztmetszete, mm 2
Fazisaram, | tényleges 16.9 A 21.9A
Biztositék
Tuldramgatld 16 A 20 A
C MCB tipus 20 A 25A

Megjegyze€s! A fentiekben bemutatott kabel keresztmetszeti értékek és biztositék méretek
megfelelnek a svéd eldirdsoknak. A hegesztdaram-forrast a vonatkozo nemzeti rendeletekke!
osszhangban kell hasznaini.

bt32d1ua
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6 UZEMELTETES

A berendezés kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi eloirasok a 3. oldaltol
olvashatok. Mieldtt beiizemelné a berendezést, olvassa végig!

6.1 Csatlakozo- és vezérloeszkozok

1 Ahegesztdpisztolytdl visszavezetett hlitdviz 9  Hélozati fékapcsold, 0 / 1 / START
bekotése VOROS

2 Ah0tdviz bekotése ELP*-vel a 10 Fehér jelz6ldmpa aramellatds bekapcsolva
hegesztbpisztolyhoz KEK (BE)
3  H{tdviz betoltés 11 NarancsszinG jelz6lama Tulmelegedés
4 A visszafutd kabel bekotése (+) 12 Vezérl6panel
(l4sd a vonatkozé utasitasokat)
5 Csatlakoztatas a tavirdnyitd egységhez 13 A h(téviz bekotése £ modell esetében nem
alkalmazott.
6  Csatlakozas a hegesztékabelhez (-) vagy a 14 A h(téviz bekotése. E modell esetében nem
hegesztépisztolyhoz alkalmazott.
7  Ahegesztdpisztolytdl érkezd inditasi jel 15 A gazvezeték bekotése
bekotése

8 A gdz bekotése a TIG hegesztépisztolyhoz
* ELP = ESAB intelligens szivattyu, ldsd a 6.6 pontot.

AH 0539 b
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6.2 A szimbélumok ismertetése

: MMA é TIG A= Visszafutd rogzitd

6.3 Az aramforras bekapcsolasa

A kapcsold (9) OSTART” allasba kapcsolasaval kapcsolja be a berendezést. Engedje el a
kapcsolét, mire az visszatér [11” allasba.

Ha a fokapcsolot hegesztés kozben ki kell kapcsolni, majd Ujbdl visszakapcsolni, az
aramforrds mindaddig nem szolgaltat energidt, amig a kapcsolét nem allitja kézzel Ujbdl a
[OSTART" allasba.

A berendezést a kapcsold [10” allasba helyezésével kapcsolja ki.

Akdr dramszinet kovetkezik be, akdr az dramforrast a rendes mddon kikapcsolja, a
hegesztési adatokat a berendezés Ugy térolja, hogy azok annak kovetkezd Ujrainditasakor
rendelkezésre 4lljanak.

6.4 Ventillatorvezérlés

Az dramforras ventilldtorai a hegesztés befejezése utdn még 6 és fél percig izemelnek,
majd a berendezés energiatakarékos Uzemmdodra kapcsol . A hegesztés Ujrakezdésével
Ujraindulnak.

A ventilldtorok max. 144 A dramerdsségig csokkentett fordulatszdmmal Uzemelnek,
nagyobb dramerdsség mellett teljes fordulatszammal.

6.5 Tulheviilés elleni védelem

Az &ramforras két tulhevulés elleni kapcsoldval van elldtva, amelyek akkor Iépnek
mUkodésbe, ha a belsd homérséklet tulsdgosan megnd, a hegesztédram megszakad és a
berendezés elblapjan kigyullad egy narancsszin( ldmpa, a panelen pedig megjelenik egy
hibakdd. A hdmérséklet lecsokkenésekor a kapcsoldk automatikusan visszaallnak eredeti
helyzetukbe.

6.6 H(téegység

Viz zsilip
A hitéegység ELP (ESAB I ntelligensSzivattyu) vizérzékeld rendszerrel van felszerelve,
amely ellendrzi, hogy a tomldk csatlakoztatva vannak-e.

Az dramforrés KI/BE kapcsoldjanak 0" (K1) &lldsban kell lennie a vizh(téses TIG
hegesztdpisztoly csatlakoztatdsakor.

Ha egy vizh(téses TIG hegesztOpisztoly csatlakoztatva van, a vizszivattyd automatikusan
bekapcsol, amikor a fékapcsoldt ISTART” 4lldsba forditjak és/vagy megkezdddik a
hegesztés. A hegesztés befejezése utan a szivattyd még 6,5 percig tovabb mikodik, majd
energiatakarékos Uzemmodra kapcsol.

bt32d1ua
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Mikodés hegesztés kozben

A hegesztés megkezdéséhez a hegesztd benyomja a hegesztdpisztoly mikodtetd
kapcsoldjat. Az dramforrds dram ald helyezi a hegesztdpisztolyt és beinditja a
huzaladagolét és a hitdviz-szivattyut.

A hegesztés ledllitdsadhoz a hegesztd elengedi a hegesztdpisztoly mlkodtetd kapcsoldjat. A
hegesztddram kikapcsoldsa utdn a hltdviz-szivattyd még 6,5 percig tovabb mikodik, majd
a berendezés energiatakarékos zemmadra kapcsol.

Vizdram-szabalyozé

A vizdram-szabdlyozd megszakitja a hegesztéaramot, ha a hitokozeg dramlasa
megszdnik; ekkor hibalizenet jelenik meg a vezérlépanelen. A vizdram-szabdlyozd
tartozéknak mindsul, lasd a megfelel6 oldalt 17.

7  KARBANTARTAS

A rendszeres karbantartas fontos a biztonsagos €és megbizhato mikédéshez.

Csak megfeleld képzettségl (jogosult) személy veheti le a hegesztd berendezés takaro
lemezeit a gép bekdtésekor, szervizelésekor, karbantartasakor vagy javitasakor.

MEGJEGYZES!
A szallito minden garancialis kételezettsége megszinik, ha a vevo kisérletet tesz arra,
hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki a garancialis id6szak alatt.

7.1  Alégszlrd tisztitasa

» Nyissa fel a porsz(r6t tartalmazé
feddélemezt (1).

o Forditsa ki a feddlemezt (2).
e Téavolitsa el a porsz(rét (3).

e Csokkentett nyomason, sUritett levegdvel
fUvassa at.

* Helyezze vissza a sz(r6t ugy, hogy a
finomabb méret( lyukak a feddlemez felé
nézzenek (2).

e lllessze vissza a feddlemezt a szUrovel.

7.2 A h(tokozeg feltoltése

Addig toltse a h(itékozeget, amig az a toltonyildssal egy szintbe kerul.

AH 0541A

Javasolt az ESAB h(tdkozegének hasznélata. A
tartozékokat lasd a 17 oldalon.

A LEGYEN NAGYON OVATOS!

A h(t6kozeget kémiai hulladékként kell kezelni

-10 -
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8 HIBAKERESES

Mieldtt értesitené a szakszervizt, probalkozzon az alabb javasolt ellendrzési és

vizsgalati modszerekkel:

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

Nincs iv

Ellendrizze, hogy a fékapcsold be van-e kapcsolva?

Ellendrizze, hogy a hegesztééram és a visszafutd kabelek
helyesen legyenek bekotve.

Ellendrizze, hogy a helyes dramérték legyen bedllitva.
Ellendrizze az inditdsi mddszert (HF/Liftarc™ )

Ellendrizze a hiitékozeg dramldséat. (amennyiben a
vizdramlas-érzékelo fel van szerelve)

Ellendrizze a h(itékozeg szintjét.

Hegesztés kdzben megszakad a
hegesztéaram-ellatas.

Ellendrizze, hogy a tulmelegedés ellen védo relé valdban
mikodott-e (ég-e az el6lapon a narancsszin(i ldmpa), és
megjelent-e a hibakdd a vezérlépanelen.

Ellendrizze a hiitékozeg aramldsét.
Ellendrizze az elektromos héldzat biztositékait.

A tilmelegedés ellen védo relé
gyakran mikodésbe Iép.

Ellendrizze, hogy nincs eltomddve a légszard.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy nem lépték-e tul az dramforrasra
megadott hatdrértékeket (azaz a berendezés nincs-e tulterhelve).

Gyenge hegesztési teljesitmény

Ellendrizze, hogy a hegesztédram és a visszafutd kabelek
helyesen legyenek bekotve.

Ellendrizze, hogy a helyes dramérték legyen bedllitva.
Ellendrizze, hogy megfeleld elektrodat / huzalt hasznaljon.
Ellendrizze, hogy megfelelé védégéazt hasznéljon.
Ellenérizze a gz dramlasat.

Ellendrizze az elektromos héldzat biztositékait.

9 POTALKATRESZEK RENDELESE

Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezo ESAB szerelo végezhet.
Csak eredeti ESAB potalkatrészeket €s kopo alkatrészeket hasznaljon.

felsorolt szabvanyoknak.

A Tig 4300i AC/DC kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-1, 60974-2, 60974-3 és
az EN 60974-10 nemzetkozi és eurdpai szabvanyok szerinti. A szervizelést vagy
javitast végzo szerviz feladata annak ellendrzése, hogy a termék még megfelel-e a

Potalkatrészek rendelhetdk a legkozelebbi ESAB forgalmazotol. Lasd e kiadvany legutolsd

oldalét.

bt32d1ua
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Tig 4300i Ac/DC

Rendelési szam

Ordering no.

Denomination

Type

0460 100 880
0459 839 008
0459 839 003
0459 944 xxx

Welding power source
Spare parts list
Spare parts list

Instruction manual

Tig 4300i AC/DC

Origo™ Tig 4300iw, AC/DC, TA24 AC/DC

Control panel, Origo™ TA24 AC/DC
Control panel, Origo™ TA24 AC/DC

Instruction manuals and the spare parts list are available on the Internet at www.esab.com

bt320
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Tig 4300i Ac/DC

Tartalékalkatrészlista

Item | Ordering no. Denomination
1 0458 398 001 | Filter
2 0458 383 001 | Front grill

ba37s
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Tig 4300i Ac/DC

Kopd alkatrészek

Trolley ......... .. 0458 530 881

Remote control unit AT1 CAN ........... 0459 491 883
MMA and TIG: current

Remote control unit AT1ICFCAN ........ 0459 491 884
MMA and TIG: rough and fine setting of

current.

T1 Foot CAN - Foot Control unit ........ 0460 315 890

Including 5 m cable

Remote cable CAN 4 pole - 12 pole

L3 T 0459 544 880
0 M ettt e 0459 554 881
153001 TP 0459 554 882
oL 1 0459 554 883
0.25 M o 0459 554 884
Return cable 5m70mm2 ............... 0700 006 895
bt32aiia -17 - R0460 157 /E070309/P20




Tig 4300i Ac/DC

TIG torch TXH 400w

incl. 4 mcableassembly ................. 0460 014 840
incl. 8 m cableassembly ................. 0460 014 880
TIG torch TXH 400w HD

incl. 4 mcableassembly ................. 0460 014 841
incl. 8 mcableassembly ................. 0460 014 881
TIG torch TXH 400wr HD

incl. 4 mcableassembly ................. 0461 014 841
incl. 8 m cableassembly ................. 0461 014 881
Remote adapter kit for TXH 400wr HD, incl.

holder .. ... ... .. o i 0459 491 912*
*Recommended remote interconnection cable

0459 554 884

Water flow guard 0.7 I/min ............... 0456 855 880

Coolant (Ready mixed) 50% water and 50%
mono-ethylene glycol (101) ............... 0194 230 002

bt32a11a -18 - R0460 157 /E070309/P20
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Mesero (Mi)

Tel: +39 02 97 96 81
Fax: +39 02 97 28 91 81

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Utrecht

Tel: +31 30 2485 377
Fax: +31 30 2485 260

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

North and South America
ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039

Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 5308 9922
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 3 5296 7371
Fax: +81 3 5296 8080

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
Selangor

Tel: +60 3 8027 9869
Fax: +60 3 8027 4754

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Representative offices
BULGARIA

ESAB Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2393 32 13

ROMANIA

ESAB Representative Office
Bucharest

Tel/Fax: +40 1 322 36 74

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 095 543 9281
Fax: +7 095 543 9280

LLC ESAB

St Petersburg

Tel: +7 812 336 7080
Fax: +7 812 336 7060

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB AB .
SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com
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